
切削工具ニュ－ス

〒520-3080 滋賀県栗東市六地蔵130
お問い合わせ先 営業本部 営業第1部 工具グループ TEL(077)552-9766
※ 内容に関するあらゆる著作物・知的財産はニデックマシンツール株式会社に帰属します

工具材質・表面処理選択マップ
・加工条件や被削材硬度に対する適用の目安としてください。
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