
切削工具ニュ－ス

ピニオンカッタ加工時のヘリカルガイド共用検討

新たなヘリカルギヤをピニオンカッタ（ギヤシェーパカッタ）で加工する場合、ヘリカルガイドの
リ－ドを計算する必要があります。以下に、基本式を示しますので、ご利用下さい。

ヘリカルリ－ドの計算式（Ｌ）

Ｌ＝π×ｍｎ×Ｚc／ sin β

mｎ：ノ－マルモジュ－ル
Ｚc ：カッタ刃数

Ｌ＝π×φＤc／ tan β

φＤc：カッタピッチ円周（ＰＣＤ）

β ：カッタねじれ角（° ）

下記項目がすべて満足できれば、共用可能です。
・上記項で求めたＬの値が、ほぼ同値になること。（歯筋誤差の許容範囲内）
・カッタ刃数Ｚが、整数であること。
・ねじれ方向が、同じであること。

ヘリカルガイドの共用について

ヘリカルリ－ドの説明図

または
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切削工具ニュ－ス

ヘリカルガイド共用検討、計算具体例

共用するカッタ仕様

ﾓｼﾞｭｰﾙ 2.0
ねじれ角 30°

ﾓｼﾞｭｰﾙ 2.5
ねじれ角 25°

カッタ歯数 71
カッタPCD Φ163.967

リード 892.2123

カッタ歯数 48
カッタPCD Φ132.405

リード 892.0370

リ－ド計算式

Ｌ＝π×ｍｎ×Ｚc／ sin β
または

Ｌ＝π×φＤc／ tan β

Ａカッタ Ｂカッタ

共用化が可能？ 誤差評価が必要

誤差 Δ＝B×(tan β’－tan β）
Bは精度管理歯幅

ヘリカルガイドの共用確認

リード 892.0370を、892.2123で計算

ねじれ角は、24.99475°

歯すじ誤差 歯幅２４mmでは３μmの誤差

共用化は可能と評価

歯車公差の許容値内であることが必要
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