
切削工具ニュ－ス
シェ－ビングカッタ用表面処理

ε（イプシロン）
新名称：

マ イ ティ ・ シ ー ル ド

・セレ－ションエッジの耐摩耗性を向上しシャ－プな切れ味を持続

（ス－パ－コ－ト処理品と比較して表面硬度70％アップ）

・密着力の強化と付き回りを改善し、セレ－ション溝にも均一成膜

・セミグランドにて納入（コ－ティングは当社歯研工程で除去済）

ε コ－ティングの特徴

炭素鋼の加工事例 従来カッタとの寿命比較
【ワーク諸元】
ﾓｼﾞｭｰﾙ 1.5 歯数 48 圧力角 20°
捩れ角 30° 材質炭素鋼

【カッタ諸元】
歯数127  捩れ角14.5°歯幅25.4  
材質 MACH3
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弊社従来品

（ｽｰﾊﾟ-ｺ-ﾄ）

MightyShield ε 弊社従来品

（ｽｰﾊﾟ-ｺ-ﾄ）

MightyShield ε

→ 耐摩耗性向上により初品から寿命までの歯形形状変化も緩やかで寿命延長可能

右歯面

左歯面

1,595個目 (終品）

左歯面左歯面

右歯面

加工初品 4,700個目（継続）

右歯面

■ ｽ-ﾊﾟ-ｺ-ﾄ■ MightyShield ε

注）カッタ形状によっては、コ－ティング処理ができない場合もございます。事前に 弊社までご相談ください。

セミグランド 研磨写真

旧名称:MH02コート

工具寿命
3倍以上向上

（ﾁｬﾝﾋﾟｵﾝﾃﾞ-ﾀ）.

コスト
メリット
30％削減

〒520-3080 滋賀県栗東市六地蔵130
お問い合わせ先営業本部 国内営業統括部 精密部品営業部 工具営業グループ TEL(077)552-9766
※ 内容に関するあらゆる著作物・知的財産はニデックマシンツール株式会社に帰属します
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