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電気窯の取扱説明書と併せてお読みください
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マイコン焼成装置

MYC-5仕様



このたびは， ニデックドライブテクノロジーの電気窯用「マイコン焼成装

置」をお買い求めいただき、ありがとうございます。 安全にご使用いただく

ため、 本取扱説明書をご使用前によくお読みいただき、 正しい使い方で、 

末永くご愛用ください。

梱包の中に、次の製品、部品が入っているかどうか
ご確認ください。

●マイコン焼成装置 ・・・ ・ ・・・・・・・・・ 1台

●取付け用チャンネル ・・・・・ ・ ・・・•.． 2個

●同上取付け M6 ポルト・ナット ．．．．． 各 4個

●取扱説明書・・・・・・・・・・ ・ ・・・・・・・・ 1冊

ご 使 用にあたって • .． | 
当社のマイコン焼成装置は陶芸用電気窯の運転における手間とわずらわしさ、

焼成ノウハウをマイコンで制御するものです。
安全装置を装備していますが、使用対象が高温の窯であり、常にご使用の方が
温度上昇や進行状態および窯付近の安全性のチェックをおこたらないようにし
て、 ご使用ください。
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品番
J-91D(マグネット仕様)
J-91D SSC(サイリスタ仕様)

J-92D(マグネット仕様)
J-92D SSC(サイリスタ仕様)

J-93D(マグネット仕様)
J-93D SSC(サイリスタ仕様)

適用電気窯
単相200V
13kW以下

三相200V
26kW以下

三相200V
30kW以下

外形寸法 幅400×奥行300×高600mm

質量 30kg

電源電圧 200V ±10％　　　50/60Hz

プログラム
設定数

基本プログラム10種
自作プログラム20種追加設定可能

プログラム
設定範囲

時間0～9999分　　　　　　　　　　　   温度0～1310℃
    タイマー
     時間1           　　 ねらし1      　　    温度1
     時間2          　　  ねらし2      　　    温度2
     時間3                                         温度3
     時間4

エラー表示

F1熱電対セット入れ忘れ
F3熱電対ゆるみ断線
F4熱電対 +  -  逆接続
F5マイコンの異常温度

対応熱電対 R熱電対

周囲温度 0～40℃













※窯の種類や窯詰めの内容により焼成時間が上の表より長くなることがあります。

※スタート時の温度により、時間1の焼成時間が短くなることがあります。時間2以降の焼成時間は入力した値で運転します。
　(基本プログラム・自作プログラム共に)

※合計時間は《ねらし2》終了までの時間です。





園マイコン焼成 臣l 「自作プログラム」による焼成
●-ー

区「自作プログラム」による焼成

1.自作プログラムについて

「基本プログラム」をもとにして、好みの仕様に変更して使います。

20 種類をメモリーすることができます。

□'…・スタートからd9 に達する時間

□日… •Oヽら、9 に達する時間

09…· •の温度でのねらし時間

匹日口！日！曰� IBJ!…•-終了から。に達する時間

2.自作プログラムの作成方法

操作手順
(1)

作りたいプログラムに近い
「基本プログラム」を呼出す。

2)＾を設定する。

①◎を押す。

②温度1に設定したい温度を
入力する。

(3) mm日を設定する。

①□日を押す。

②時間1に設定したい時間を
入力する。

-…• Oの温度でのねらし時間

□D…·•終了から d9に達する時間

： ：は点滅を表します。

表示パネル
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→このまま焼成する場合は、
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→この設定を登録する場合は、
次のページ
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※自作プログラムは、 出
荷時に登録されておりま
せん。

温度設定入力可能範囲
最高1310℃
最低 0 ℃
1℃単位

※10秒間キー操作をしな
いと、炉内温度表示に
戻ります。

つづけて設定していく





闇マイコン焼成 固「つなぎプログラム」による焼成

固「つなぎプログラム」による焼成
1．つなぎプログラムについて くつなぎプログラム：LP>

「自作プログラム」をもとに、 4段階の焼成をつなぎあわせることで最高 16段階の
温度設定をすることができます。

自作プログラム

(4段階）

自作プログラム

(4段階）

自作プログラム

(4段階）

自作プログラム

(4段階）

潟麟琴亨I�口all匹コロロロ）匹日ローロB!lli四コロci)

LP1 LP2 LP3

曇麗璽璽雪旦ビ暑璽馴

LP4

2．つなぎプログラムの作成方法 ： ：は点滅を表します。

操作手順 表示パネル

(1) 5秒以上

つなぎプログラムモー ドに入る。
＠＋后｝ 一

(2)つなぎプログラムを設定する。

①もとになる自作プログラムを
呼出す。

②呼出した自作プログラムの内容
を自分の好みに変更する。

。設定する。

〇を押す。

温度 1 に設定したい温度を
入力する。

日を設定する。

コを押す。

時間 1 に設定したい時間を
入力する。
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設定が口2) まで終ったら、

后｝を押す。次のLP入力へ移

るのでくり返し入力する。
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※つなぎプログラムは、
出荷時に登録されてお
りません。

5秒以上

◄もう
一度］ぃg

を押すと元に戻ります。

※10秒間キー 操作をしな
いと、炉内温度表示に
戻ります。

◄ 1 6段階の設定をせず、
途中で終了したい時

↓ 
終 了 し た い次 の段階
で、温 度 を「0」℃と
入力する。

◄ 入力したプログラムを変
更したい時

↓
変更したい段階へ移り、
入力し直す。



























お電話・問合せフォームでのお問い合せはこちら

https://www.nidec.com/jp/nidec-drivetechnology/corporate/network/sales/

https://www.nidec.com/jp/nidec-drivetechnology/inquiry/

日本電産シンポ株式会社は 2023年4月1日に「ニデックドライブテクノロジー株式会社」に社名変更しました
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