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基本的な歯車チャートの読み方
歯車の歯形/歯筋にはそれぞれ3種の基本的な評価方法があります。
それぞれの読み方ついて整理しましたので、ご活用ください。
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参照
JIS   1702-1 1998
ISO  1328-1  1995
DIN 3961 1978 
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	スライド 1: 基本的な歯車チャートの読み方

