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2025 年 7 月 2 日 

尼得科汽车马达（浙江）有限公司再添新荣誉——先进级智能工厂 

根据工信部《关于做好 2025 年度智能工厂梯度培育有关工作的函》（工通装函[2025]97 号）要求，浙

江省组织开展了先进级智能工厂转评转认工作。经过公示，尼得科集团旗下的尼得科汽车马达（浙江）有

限公司转评转认为“先进智能工厂”。尼得科汽车马达（浙江）有限公司曾在 2024 年 1月入选“浙江省智

能工厂名单”，因此被纳入此次转评转认范围。 

 

浙江省经济和信息化厅官网上公示的“先进级智能工厂（第一批）名单” 

浙江省先进级智能工厂的要素条件是提升数字化网络集成能力，面向智能制造典型场景广泛部署智能

制造装备、工业软件和系统，实现生产经营数据互通共享、关键生产过程精准控制、生产与经营协同管控，

在重点场景开展智能化应用。 

尼得科汽车马达（浙江）有限公司在生产、经营、物流及开发方面做了多方面的整合。在 2023 年度省

级智能工厂的基础上，做了多方位的转型与升级。具体包括： 

①云计算与协同平台：借助云计算和协同平台，实现生产过程的数据共享、协同办公和远程协作。

这可以促进不同部门之间的信息共享和协作，提高生产过程的整体效率和协调性。 
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云计算与协同平台架构图      图片来源：泛微 

②智能仓储建设：尼得科汽车马达（浙江）有限公司智能仓储是智能制造和智慧物流的核心环节，在效

率提升、成本优化、管理升级、产业协同等多个维度都将大幅提升自身的仓储自动化水平，包括数据联

动、可视化管理等，实现企业数字化能力的跨越，对当地其他企业具有极大参考意义，影响深远。 

 

智能化立体仓库 
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③人机协同作业：尼得科汽车马达（浙江）有限公司在生产制造方面融合了 AI、智能传感等新一代技

术，通过 SAP、MES、WMS 等系统的连携，以及与智能生产设备、智能质量检测设备、智能物流装备 AGV 等

系统间的打通，实现生产交互，提高生产效率和灵活性。 

人机协同作业场景 

④大数据分析与智能决策：通过收集和分析生产过程中的大量数据，结合人工智能和机器学习算法，

实现对生产数据的智能化处理和决策支持。这可以帮助优化生产计划、预测设备故障和改进产品质量。 

 

自动化生产线 

IB2 自动化生产线，在无人直接参与的情况下，提高劳动生产效率，稳定性和产品质量。 
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此次转评，是尼得科汽车马达（浙江）有限公司在生产过程中自动化、透明化、可视化、精益化水平

的高度体现；同时更是其智能化、数字化等水平在浙江省内名列前茅的基础上再上新高度的有力证明。 

今后，尼得科汽车马达（浙江）有限公司智能工厂上下将继续保持全方位朝着高水平的理想工厂推进。

同时，也将积极响应政府号召，朝着“国家级智能工厂”的宏伟目标迈进。以“创新驱动、高端引领、生

态协同”为指引，全力攻坚国家级智能工厂建设。通过生产工艺改进、技术装备升级、管理模式创新的立

体推进，工厂正加速向 “设备互联化、生产透明化、决策智能化、运营绿色化” 的理想形态跨越。 


